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ABSTRACT: 

Method of fastening a flexible strip 1 provided with a metal base 2 onto a 
motor vehicle body. 

After adhesive bonding of the strip onto the sheet metal 3 of the body, 
additional fastenings are added at predetermined locations by piercing a blind 
hole 4 and introducing a rivet into the said hole, the shank 8 of which rivet 
expands and pushes away the flexible material of the strip in order to come 
into contact with the metal base 2. <IMAGE> 



© REPUBLIQUE FRANQAISE 

INSTITUT NATIONAL 
DE LA PROPRIETE INDUSTRIELLE 



PARIS 



© N° de publication : 

(a n'utiliser que pour les 
commandes de reproduction) 

l) N° d'enregistrement national 
(5l) IntCI 5 : B60R 13/04 



2 661 379 
90 05310 



DEMANDE DE BREVET D'INVENTION 



A1 



2) Date de depot : 26.04.90. 
© Priorite : 



&3) Date de la mise a disposition du public de la 
w demande : 31.10.91 Bulletin 91/44. 

(56/ Liste des documents cites dans le rapport de 
recherche : Se reporter a la fin du present fascicule. 

\Q0) References a d'autres documents nationaux 
apparentes : 



(7l) Demandeur(s) : AUTOMOBILES PEUGEOT-- FR et 
w AUTOMOBILES CITROEN — FR. 



72/lnventeur(s) : Nief Christian. 



©Titulaire(s) : 



(74) Mandataire : Seytre Frangoise PSA Etudes et 
Recherches - DAT/BPI. 



CO 

5 

CO 
CM 



(54) Precede de fixation sur une carrosserie de vShicule automobile d'une baguette de protection ou d'enjollve- 



ment 

(57) Precede de fixation sur une carrosserie de vehicule 
automobile d'une baguette souple 1 munie d'une semelle 
metallique 2. 

Apres collage de la baguette sur une tdle 3 de la carros- 
serie on ajoute des fixations supplementaires a des empla- 
cements predetermines par percage d'un trou borgne 4 et 
introduction dans ledit trou d'un rivet dont la tige 8 se dilate 
et ecarte la matiere souple de la baguette pour venir au 
contact de la semelie metallique 2. 
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L f invention concerne un procede de fixation sur une 
carrosserie automobile d'une baguette souple de protection 
ou d'enjolivement. 

5 De telles baguettes, realisees en matiere plastique 

souple, sont fixees sur les carrosseries de vehicules 
automobiles ou elles jouent un role de protection (sur les 
portes ou les pare-chocs, par exemple) ou bien 
d f enjolivement, notamment pour masquer les jonctions de 
10 toles disgracieuses, en particulier entre pavilion et cote 
de la caisse. 

Ces pieces sont le plus souvent realisees par extrusion 
ou injection et decoupees ensuite a la longueur appropriee. 

15 Le procede le plus utilise de mise en place sur la 
carrosserie est le collage. Toutefois celui-ci presente un 
certain nombre d 1 inconvenients . En effet, pour empecher la 
migration des plastifiants dans l'adhesif , il est necessaire 
de coextruder ou de surmouler le materiau de la baguette sur 

20 une base metallique d f ou une rigidif ication de celle-ci qui 
l'empeche d'epouser parfaitement une tole dont le galbe est 
trop important. En outre, des contraintes residuelles de 
moulage peuvent subsister dans la pieces et celles-ci 
nuisent a la bonne qualite du collage. II est done 

25 necessaire de raj outer des fixations positives aux endroits 
ou peuvent se produire des amorces de decollements . 
Malheureusement, il n'est pas possible d'ancrer solidement 
une vis dans les matieres plastiques les plus couramment 
utilisees pour realiser les baguettes, c f est-a-dire les 

30 polychlorure de vinyle (plus communement appeles PVC) , 
ceux-ci ne sont pas, en effet, capables de resister au 
couple de serrage des visseuses. Une solution consisterait a 
surmouler un ecrou dans la baguette aux endroits ou l'on 
veut obtenir une fixation supplement aire pour pouvoir y 

35 loger, ensuite, une vis sans qu'il y ait interaction avec la 
matiere plastique : Cette solution est, d'une part couteuse 
car elle necessite un moulage par injection et un outillage 
lourd et, d f autre part elle ne peut etre utilisee qu'aux 
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extremities de la baguette. En outre, le respect des 
continuites des lignes de style ainsi que des grainages 
entre baguette et surraoulage est difficile a obtenir. 

5 Pour remedier a ces inconvenients la presente invention 

propose un procede de fixation sur une carrosserie de 
vehicule automobile d'une baguette souple munie d f une 
semelle metallique coraprenant : 

10 a- un collage de la baguette sur la tole de la 

carrosserie selon un procede connu en soi, 

b- un reperage des emplacements qui necessitent une 
fixation supplementaire, suivi d'un per gage a chacun des 
points ainsi determines d'un trou borgne traversant la tole; 

15 la semelle metallique et une partie de la baguette, 

c- 1 1 introduction dans ledit trou d f un rivet , d'un type 
connu en soi, forme d'une tete et d'une tige tubulaire a 
travers lesquelles est engagee une broche munie d'un 
epanouissement faisant saillie au dessus de ladite tige et, 

20 d- une retractation de la broche pour provoquer la 

dilatation de la tige tubulaire par le passage a 1'interieur 
de celle-ci de 1' epanouissement de ladite broche, de fagon 
que l'ecrasement de la tige tubulaire repousse la matiere 
souple de la baguette pour venir au contact de la semelle 

25 metallique en serrant celle-ci ainsi que la tole contre la 
face en regard de la tete du rivet. 

D'autres caracteristiques et avantages de 1' invention 
apparaitront a la lecture de la description detaillee qui va 
30 suivre, pour la comprehension de laquelle on se reporter a 
aux dessins annexes, dans lesquels : 

- la figure 1 est une vue en coupe de la baguette 
collee sur une tole avant rivetage selon 1' invention, 

- la figure 2 est une vue analogue a la precedente, 
35 apres rivetage. 

Corame on le voit bien sur sur ces figures, une baguette 
1 realisee par exemple an PVC et munie d'une semelle 
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metallique 2 est mise en place par collage, sur la tole 3 
faisant partie de la carrosserie d'un vehicule automobile. 
Aux emplacements ou une amorce de decollement a ete mise en 
evidence lors de l 1 experimentation, on perce un simple trou 
5 4 a travers la tole 3, la semelle 2 et la baguette 1. Bien 
entendu f ce trou est borgne et ne debouche pas sur la face 
visible 5 de la baguette. Pour assurer la fixation, on 
utilise un rivet d'un type apte a etre monte d'un seul cote 
de 1' assemblage. Ledit rivet est forme d'une tete 6 et d'une 

10 tige tubulaire 8 a travers laquelle est engagee une broche 9 
munie d'un epanouissement 10 faisant saillie au-dessus de la 
tige 8. En outre, une rondelle 7, realisee en mater iau 
amortissant, par exemple en mousse, est interposee entre la 
tole 3 et la face 11 en regard de la tete 6 du rivet. 

15 Au montage, la tige 8 du rivet est introduite dans le trou 
borgne 4. Le retrait de la broche 9 provoque la dilatation 
de la tige 8 qui a tendance en s'ecrasant a repousser la 
matiere souple de la baguette 1 pour venir au contact de la 
semelle metallique 2 assurant ainsi fermement le maintien du 

20 rivet. 

Le procede qui vient d'etre deer it presente l'avantage 
supplementaire de pouvoir etre lance fort tard dans la 
planning d T elaboration du vehicule, puisqu'il ne necessite 
25 aucun outillage specifique mais un simple outillage de 
pergage. 
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REVENDICATIONS 



5 1- Procede de fixation sur une carrosserie de vehicule 
automobile, d f un baguette souple (1) munie d'une semelle 
metallique (2) caracterise en ce qu'il comprend : 

a- un collage de la baguette (1) sur la tole (3) de la 

10 carrosserie, selon un procede connu en soi f 

b- un reperage des emplacements qui necessitent une 
fixation supplementaire , suivi d'un pergage, a chacun des 
points ainsi determines, d'un trou borgne (4) traversant la 
tole (3), la semelle (2) et une partie de la baguette (1), 

15 c- 1 1 introduction dans ledit trou (4) d'un rivet, d'un 

type connu en soi, forme d'une tete (6) et d'une tige 
tubulaire (8) a travers lesquelles est engagee une broche 
(9) munie d'un epanouissement (10) faisant saillie au-dessus 
de ladite tige (8) et, 

20 d- une retraction de la broche (9) pour provoquer la 

dilatation de la tige tubulaire (8) par le passage a 
l'interieur de celle-ci de 1' epanouissement (10) de ladite 
broche, de fagon que l'ecrasement de ladite tige (8) 
repousse la matiere souple de la baguette (1) pour venir au 

25 contact de la semelle metallique (2) en serrant celle-ci 
ainsi que la tole (3) centre la face en regard (11) de la 
tete (6) du rivet • 

2- Procede de fixation selon la revendication 1, 
30 caracterise en ce que une rondelle (7) amortissante est 
intercalee entre la tole (3) et la face (11) en regard de la 
tete (6) du rivet. 
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